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ROK LXV

Parafiny i woski — tradycja badawcza, rozwoj technologii i wdrozenia

W artykule oméwiono dziatania badawczo-rozwojowe Instytutu Technologii Nafty w obszarze woskow naftowych i kompozycji
woskowych na przestrzeni minionych pig¢dziesigciu lat. Przedstawiono najwazniejsze projekty badawcze zakonczone wdrozeniem
procesow przemystowych odparafinowania olejow i odolejania gaczéw naftowych, a takze nowych technologii wytwarzania pro-
duktow parafinowych oraz scharakteryzowano mozliwosci badawcze Instytutu w obszarze badan technologicznych i kompleksowej

oceny jakosciowej woskow naftowych.

Paraffins and waxes — research tradition, technology development and implementation contracts

The research and development activity of Institute at wide range of petroleum waxes and wax compositions in the last 50-ty years
period were described in this article. The most important research projects which have been implemented to industrial practice, as
solvent dewaxing and wax deoiling process and new production technology of paraffins products, were presented. Also, the research
capabilities of technological tests and complete qualitative assessment of petroleum waxes in Institute were described.

Wstep

Produkcja parafin oparta na procesie odolejania ga-
czow naftowych ma w Polsce ponad stuletnia tradycjg.
Przeréb krajowych rop naftowych z Boryszewa i Bit-
kowa, o charakterze parafinowo-naftenowym, stymulo-
wal w sposob naturalny rozw6j procesoOw wydzielania
gaczow z frakeji olejowych, a wige procesOw pozwa-
lajacych na réwnoczesny uzysk olejow o korzystnych,
nizszych temperaturach krzepnigcia, oraz surowca do
wytwarzania parafin [21].

Dzisiaj, w krajowych rafineriach nadal przerabiana
jest gtownie ropa typu parafinowo-naftenowego, tzw.
ropa rurociagowa, a w wyniku klasycznej przerdbki
frakcji olejowych w blokach olejowych ORLEN Oil
Sp. z 0.0. oraz Grupy LOTOS S.A., obok produktow
finalnych — olejow bazowych grupy I, uzyskiwane
sa robwniez gacze parafinowe, w ilosci okoto 60 tys.
ton/rok.

Asortyment wytwarzanych gaczow jest szeroki: od
bardzo lekkich, uzyskiwanych z przerdbki oleju SN 100
(Ptock) Iub cigzkiego oleju napedowego (Gdansk), poprzez
lekkie z SN 150 i SN 200 (Ptock) oraz z SAE 30/80 i SAE
30/90 (Gdansk), do cigzkich z SN 400 i SN 650 (Ptock)
oraz z przerobu brighstocku (Gdansk). Zawarto$¢ oleju
w krajowych gaczach nie przekracza 10% (m/m).
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Roéznorodnos¢ asortymentowa gaczoéw daje mozli-
wos$¢ zardéwno produkowania szerokiej gamy parafin,
jak rowniez wytwarzania woskoéw o strukturze przej-
Sciowej 1 mikrowoskow.

Oprocz gaczow produkcji krajowej, do wytwarzania
krajowych parafin i specyfikéw parafinowych stoso-
wane sa gacze z importu, gtéwnie z Rosji i Ukrainy.
W latach 2000-2002 wytworcy parafin zlokalizowani
w rafineriach potudniowych zuzywali okoto 55%
gaczow wytworzonych w kraju [35]. Pozostata pula
przeznaczana byta gtdwnie na eksport, a niewielka
reszta zasilata prywatny sektor parafinowy. Obecnie,
ze wzgledu na utworzone powiazania kapitalowe
pomigdzy wytworcami gaczow a utworzonymi Spoét-
kami Parafinowymi, krajowa produkcja gaczow jest
zagospodarowywana wewnatrz wlasnych grup kapi-
tatowych.

Roczne krajowe zapotrzebowanie na gacze pa-
rafinowe przekracza 100 tys. ton, tak wigc problem
pozyskiwania brakujacej puli gaczow z importu, za-
rowno w obrgbie duzych komplekséw parafinowych,
jak 1 pozostaltych, prywatnych wytworcow tej branzy,
pozostaje nadal aktualny. Aktualne w tym aspekcie
pozostaja rowniez rynki wschodnie.
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Dziatalnos¢ badawcza ITN w zakresie technologii wytwarzania woskow
i kompozycji woskowych

Procesy odparafinowania olejéw

W zakresie technologii odparafinowania olejow
w krajowych rafineriach, w Instytucie Technologii
Nafty w latach 1980-2000 wykonano znaczaca ilo$¢
prac badawczych oraz projektow procesowych, op-
artych o wyniki przeprowadzonych wcze$niej badan
technologicznych.

W latach 1986 i 1987 w ITN opracowano techno-
logi¢ procesu odparafinowania olejow rozpuszczal-
nikiem aceton/benzen/toluen (ABT) oraz wykonano
projekt procesowy instalacji dla SZR Czechowice [7,
8]. Instalacja o przepustowosci 30 tys. ton/rok ruszyta
w 1988 roku.

W 1985 roku dla potrzeb Mazowieckich Zaktadow
Rafineryjnych w Ptocku opracowano technologi¢
dwustopniowego odparafinowania rozpuszczalnikiem
MEK/TOL rafinatéw olejowych, pozwalajaca na wysoki
uzysk deparafinatéw o optymalnie korzystnym wskaz-
niku lepkosci i temperaturze plynigcia oraz gaczow,
wykazujacych odpowiednio niskie zaolejenie [13].
Proces ten uzyskal ochrong patentowa w 1991 roku
[22]. Jako autor technologii, Instytut wspdlnie z BPP
Naftowego Bipronaft wykonat projekt procesowy in-
stalacji rozpuszczalnikowego odparafinowania, o mocy
przerobowej 160 tys. ton/ rok. Instalacj¢ uruchomiono
w Plocku w 1996 roku.

W latach 80. w Gdanskich Zakladow Rafineryj-
nych rozpoczeto prace nad mozliwoscia modyfikacji
technologii odparafinowania olejow z zastosowaniem
rozpuszczalnikéw ketonowych, w miejsce rozpuszczal-
nika dichloroetan — chlorek metylenu (Di-Me) [14],
zakonczone opracowaniem projektu procesowego dla
procesu odparafinowania metyloizobutyloketonem
(MiBK) [9]. Wyniki tych prac nie zostaly wdrozone.
Badania wznowiono pod koniec lat 90., pod katem
mozliwosci odparafinowania rafinatow olejowych
mieszaning rozpuszczalnikow ketonowo-eterowych
[31]. Sprawa zamiany rozpuszczalnika pozostaje nadal
otwarta.

W 1989 roku powstal projekt procesowy budowy
IT stopnia odparafinowania rozpuszczalnikowego
Di-Me dla Gdanskich Zaktadoéw Rafineryjnych [10],
polegajacy na rozbudowie schematu technologicznego
o proces odolejania gaczéw z I stopnia odparafinowa-
nia, w kierunku uzysku surowych woskéw naftowych.

Projekt zintegrowanego procesu odparafinowania ole-
jOow 1 odolejania gaczoéw nie zostat jednak wdrozony
w GZR.

Ze wzgledu na wzrastajace znaczenie ochrony
ludzkiego zdrowia i sSrodowiska, z konicem lat 90. prze-
prowadzono modernizacj¢ procesu odparafinowania
na instalacji w RN Czechowice S.A., poprzez zmiang
rozpuszczalnika: poczatkowo z ABT na aceton/toluen,
a nastgpnie na metyloetyloketon/toluen [5]. Na powyz-
szy proces ITN uzyskal patent [27].

Procesy przerébki gaczéw naftowych

Gacze naftowe poddawane sa przerdbce w kierunku
wytwarzania parafin i mikrowoskow, ktora obejmuje pro-
cesy odolejania oraz rafinacji i odwaniania uzyskanych
produktow. Koncowym etapem przerobki jest konfekcjo-
nowanie, tj. procesy taflowania i granulowania.

Proces odolejania gaczow parafinowych realizowany
jest r6znymi metodami. Najstarsza, do dzi$ stosowana
1 wciaz technicznie ulepszana metoda jest krystalizacja
frakcjonowana, polegajaca na usuwaniu z tafli statego
gaczu sktadnikow o nizszych temperaturach krzepnig-
cia (parafin migkkich) poprzez stopniowe, powolne
podnoszenie temperatury gaczu, w zakresie o kilka
stopni nizszym od jego temperatury topnienia. Proces
ten, zwany procesem pocenia, prowadzi si¢ w komo-
rach poziomych, wyposazonych w perforowane tace
oraz obiegi wody chtodzacej i pary grzewczej [39].
Nowsza i bardziej ekonomiczna wersja komor potnych
sa komory Sulzera, zawierajace elementy pionowe,
wyposazone wewnatrz w obieg chtodzenia woda lub
ogrzewania para. Na zewngtrznych $ciankach tych
elementdw, podczas cyklu chlodzenia nastgpuje osadza-
nie si¢ warstwy gaczu, natomiast w cyklu ogrzewania
z warstwy tej wypaca si¢ olej [20]. Obydwie metody
stosowane sa w Spotkach Parafinowych: nowoczesna,
z zastosowaniem komor Sulzera — w Spotce Naftowax
w Trzebini, a z zastosowaniem zmodernizowanych
komor poziomych, wyposazonych w automatyzacje
i wizualizacje komputerowa — w Spoétce LOTOS Para-
finy Oddziat Jasto.

Metoda pocenia mozna odoleja¢ wytacznie lekkie
gacze parafinowe, zawierajace do 15% (m/m) oleju.

W ramach optymalizacji procesu wytwarzania
parafin metoda pocenia, w celu uzysku parafin wy-
sokiej jakos$ci, w latach 90. w ITN wykonano szereg
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prac badawczych, miedzy innymi dla RN Gorlice [3]
i RN Jasto [4, 16]. W tej ostatniej opracowano sposob
rozdziatu gaczu cigzkiego po BS metoda krystalizacji
frakcjonowanej na dwa mikrowoski, o zréznicowanych
wtasciwosciach fizykochemicznych 1 uzytkowych.

Druga, bardzo wydajna i elastyczna metoda odoleja-
nia gaczow naftowych jest proces rozpuszczalnikowego
odolejania na drodze rekrystalizacji, wdrozony po raz
pierwszy w USA w 1935 r., a nastgpnie opatentowany
przez Union Oil Comp. [38].

Proces rozpuszczalnikowego odolejania uruchomio-
no w 2000 r. w spotce RC Parafiny w Czechowicach,
wykorzystujac do tego celu instalacje do rozpuszczal-
nikowego odparafinowania olejéw MEK/TOL, nieznaj-
dujaca juz zastosowania po wstrzymaniu przerobki ropy
naftowej w rafinerii czechowickiej. Analiz¢ inzynie-
ryjna w zakresie mozliwo$ci zaadoptowania instalacji
odparafinowania olejow do procesu odolejania gaczow,
jak rowniez technologig odolejania dostgpnych dla RC
Parafiny Sp. z 0.0. gaczéw parafinowych, opracowano
w Instytucie Technologii Nafty w latach 1999-2000
[11, 15]. Proces wytwarzania niskozaolejonych para-
fin zostat zgltoszony w Urzgdzie Patentowym RP [26].
Wdrozony proces rozpuszczalnikowego odolejania
gaczow MEK/TOL umozliwiat przerdéb surowcow
lekkich i ciezkich, a takze gaczow o wysokim stopniu
zaolejenia. Wytwarzane parafiny zawieraly ponizej
0,2% (m/m) oleju i spelnialy wymagania jakoSciowe
w zakresie zawarto$ci wielopier§cieniowych weglowo-
doréw aromatycznych.

Na instalacji tej, w probie doswiadczalnej, opartej
o badania wykonane w ITN, w wyniku przerobu ci¢z-
kiego gaczu brighstokowego (BS) uzyskano mikro-
wosk — cerezyng, o temperaturze krzepnigcia powyzej
70°C [1]. Byt to doskonaty przyczynek do wdrozenia
produkcji krajowych mikrowoskow, a w dalszej kolej-
nosci — rowniez kompozycji parafinowych opartych na
mikrowoskach.

Niestety, instalacja do rozpuszczalnikowego od-
olejania MEK/TOL wymagata generalnego remontu,
pod wzgledem technicznym, jak réwniez moderniza-
cji, w aspekcie zmniejszenia zuzycia mediow ener-
getycznych. W ITN, w 2004 roku zostata wykonana
kompleksowa optymalizacja procesu regeneracji roz-
puszczalnika na tej instalacji. Obliczenia inzynieryjne,
wykonane w oparciu o dane technologiczne z przebiegu
doswiadczalnego testu odolejania wytypowanego ga-
czu, wykazaly mozliwosci znaczacego zmniejszenia
calkowitego zuzycia pary i energii elektrycznej; nawet
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do 329% [12]. Osiagnigcie takiego efektu oszcz¢dnoscio-
wego wymagato przeprowadzenia zmian w schemacie
technologicznym odzysku rozpuszczalnika z roztwo-
ru parafiny twardej i parafiny migkkiej, w kierunku
uzyskania korzystniejszej wymiany ciepta i masy
w uktadzie wymiennikow i chtodnic oraz modernizacji
kolumn przeparniczych, poprzez wymiang istniejacego
wypeknienia na strukturalne. W projekcie rozpatrzono
rowniez mozliwo$¢ zamiany czynnika stripingowego,
z pary wodnej na azot, co znacznie uproscitoby schemat
odzysku rozpuszczalnika.

Weryfikacja stanu technicznego instalacji do odole-
jania gaczow wykazata konieczno$¢ budowy nowego
ukladu chtodzenia w czgéci krystalizacji, a takze potrze-
be wymiany wigkszoS$ci aparatéw. Fakt ten zdecydowat
o0 jej zamknigciu.

W zakresie rafinacji surowych parafin, pozwalajace;j
na usunigcie z ich sktadu zwiazkow polarnych zawie-
rajacych heteroatomy (S, N, O) oraz wielopierscie-
niowych weglowodoréw aromatycznych, stosowane
sa procesy rafinacji adsorpcyjnej oraz hydrorafinacji.
Parafiny rafinowane wykazuja wysoki stopien czystos$ci
chemicznej, lepsza barwe i zapach. W rafinacji adsorp-
cyjnej uzywane sa ziemie bielace typu uwodnionych gli-
nokrzemianow (np. ziemia Fullera) lub aktywowanych
bentonitow (Jeltar, Fluka, Tonsil Standard itp).

Krajowi wytworcy parafin, zaréwno LOTOS Para-
finy Sp. z 0.0. jak i wytworcy rafinowanych gaczow
(NAFTAN Sp. z o0.0., Agrostop Sp. z 0.0.) powszech-
nie stosuja proces adsorpcyjnej rafinacji kontaktowej
z uzyciem ziem bielacych i wegla aktywnego. Zuzyte
adsorbenty oddziela si¢ od rafinowanej parafiny lub ga-
czu za pomocay filtra ci$nieniowego samowyladowcze-
g0; najczgsciej stosowany jest filtr Niagara, produkcji
holenderskiej firmy AMAfilter [18].

Parafiny rafinowane poddaje si¢ odwanianiu, polega-
jacemu na usunigciu z nich lekkich zwiazkow zawieraja-
cych heteroatomy, wykazujacych nieprzyjemny zapach.
Proces prowadzony jest metoda przeciwpradowego
przeparowania ciektej parafiny $rednioci$-nieniowa
para wodna, w kolumnach prozniowych z wypelnie-
niem. W Spotce LOTOS Parafiny Oddziat Jasto pracuje
instalacja do odwaniania parafin wedtug licencji koncer-
nu MOL, o przepustowosci 20 tys. ton/rok [18].

W obszarze rafinacji adsorpcyjnej parafin i gaczow,
w ITN wykonano szereg prac badawczych, w tym zardbwno
zwiazanych z optymalizacja parametrow technologicz-
nych tego procesu oraz doborem adsorbentow [2, 36], jak
1 oceng adsorbentow dostepnych na rynku [33, 34].



Dla uzyskania parafin i mikrowoskow o wysokiej
czystosci, w technice §wiatowej stosowane sg procesy
rafinacji wodorem w obecno$ci katalizatora Ni-Mo, na
nos$niku tlenku glinu, z dodatkiem specjalnego promo-
tora. Sktad katalizatora jest utrzymywany w tajemnicy
i stanowi przedmiot licencji procesowej firm, ktére opa-
tentowatly proces hydrorafinacji woskow naftowych, np.
Exxon Mobil oraz BASF. W procesach hydrorafinacji
uzyskiwane sa parafiny o zawartosci siarki rz¢du kilku
mg/kg (ppm) oraz zawarto$ci wielopierscieniowych
weglowodorow aromatycznych zgodnej z wymaganiami
powszechnie przyjetych w Europie i na $wiecie regulacji
prawnych, tj. DAB 10 i FDA [29].

Proces hydrorafinacji parafin wedtug licencji Exxon
Mobil zostal wdrozony w FP Naftowax w 2004 roku.
Instalacja hydrorafinacji, scalona z instalacja do odwa-
niania parafin, posiada przepustowos¢ 27 tys. ton/rok.

Jak stwierdzono w badaniach ITN, uzyskanie pa-
rafiny o bardzo niskiej zawartosci siarki mozliwe jest
rowniez na drodze odolejenia gaczu parafinowego, ktory
wczesniej zostal poddany procesowi hydroodsiarczania
[19]. Tego typu operacj¢ przeprowadzono w Grupie
LOTOS S.A. (z wykorzystaniem rafineryjnej instalacji
do hydrorafinacji olejéw) oraz instalacji do odolejania
gaczu w Spotce LOTOS Parafiny. W warunkach od-
powiednio dobranych parametrow technologicznych
przeprowadzono rafinacj¢ wodorem gaczu SAE 10,
uzyskujac produkt o zawarto$ci siarki ponizej 5 mg/kg.
Nastepnie gacz ten poddano procesowi adsorpcyjnej
rafinacji kontaktowej w LOTOS Parafiny Oddziat Jasto.
Uzyskany produkt spetniat bardzo zaostrzone wyma-
gania jako$ciowe normy RAL-GZ 041 dla surowcow
stosowanych do wytwarzania wysokogatunkowych
$wiec, miedzy innymi granicznej zawartos$ci siarki do
maksimum 20 mg/kg. Powyzszy proces uzyskiwania
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wysokiej jakosci parafin zostat zgtoszony przez Instytut
w Urzegdzie Patentowym RP [40].

W zakresie kompozycji woskowych wytwarzanych
na bazie parafin, Instytut Technologii Nafty opracowat
wiele projektow badawczych, w tym prac technologicz-
nych, rozeznan stanu techniki oraz badan rynkowych
[30, 32].

Jedna z wazniejszych byta praca wykonana na
zlecenie Nafty Polskiej S.A., dotyczaca zbadania moz-
liwosci scalenia obszarow produkceji parafin w kraju.
Instytut Technologii Nafty wykonat cz¢$¢ branzowa
tego opracowania, polegajaca na zbadaniu i ocenie tech-
nologiczno-technicznej 1 asortymentowej krajowych
podmiotéw lub oddziatow rafinerii zajmujacych si¢
wytwarzaniem parafin i wyroboéw parafinowych, a takze
dokonat analizy krajowego i europejskiego rynku ga-
czow parafinowych, parafin i kompozycji woskowych
oraz stanu techniki §wiatowej w zakresie wytwarzania
woskow naftowych [12].

Inne prace badawcze, wykonane w ramach prac
statutowych lub dla zleceniodawcow z przemystu,
doprowadzity do opracowania i opatentowania techno-
logii konkretnych kompozycji parafinowych, takich jak
masy parafinowe, wazeliny techniczne i kosmetyczne,
cerezyny kosmetyczne oraz antyozonatora do wyrobow
gumowych. W ostatnich dziesigciu latach uzyskano
patenty na metody wytwarzania: woskowej mieszanki
adhezyjnej [23], emulsji woskowej [25], koncentratu
emulgujacego [28] i parafiny plastycznej [24]. Ponad-
to do Urzedu Patentowego RP zgloszono technologie
otrzymywania antyzbrylacza do nawozdéw mineralnych
[41]. W opracowaniu znajduje si¢ zgtoszenie dotycza-
ce wytwarzania dentystycznego wosku modelowego,
w oparciu o wyniki pracy wykonanej dla DENTEX
Sp. z o.0. [37].

Mozliwosci badawcze Instytutu w zakresie woskéw naftowych

Badania technologiczne i jako$ciowe woskow nafto-
wych prowadzone sa w Laboratorium Produktéw Bloku
Olejowego, wchodzacego w sktad Zaktadu Olejow,
Srodkéw Smarowych i Asfaltow (TO).

Badania technologiczne dotycza przede wszystkim
symulacji w skali laboratoryjnej proceséw rozpusz-
czalnikowego odparafinowania olejéow 1 procesow
odolejania gaczow naftowych. W wyniku tych badan,
dla konkretnych surowcéw mozna dokonaé doboru
i optymalizacji parametrow procesowych, w korelacji
z wydajnos$cig uzyskiwanych produktow.

Mozna rowniez dobra¢ sktad rozpuszczalnika
dwusktadnikowego z zastosowaniem metody Shell lub
metody rownowagowej oraz oceni¢ wtasciwosci fizy-
kochemiczne rozpuszczalnikow i ich mieszanin.

Dla znaczacej liczby wytworcow i uzytkownikow
woskow naftowych, a takze jednostek naukowo-badaw-
czych, firm serwisowych oraz stuzb celnych, w Labo-
ratorium Produktow Bloku Olejowego prowadzone sa
badania jako$ciowe woskow naftowych, obejmujace
oznaczenie wilasciwosci fizykochemicznych i aplika-
cyjnych.
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Spis wszystkich metod badania wtasciwosci fizyko- Niezwykle istotnym narz¢dziem badawczym w za-

chemicznych, w tym czterech metod akredytowanych,  kresie oceny jako$ciowej parafin, mikrowoskow i kom-
przedstawiono w tablicy 1. pozycji woskowych stosowanych w kontakcie z zyw-
W tablicy tej zamieszczono rdwniez spis pozostalych ~ nos$cia lub ludzkim organizmem sa testy czysto$ci
metod oceny jako$ciowej oraz metod badania sktadu  chemicznej tych produktéw na obecno$¢ wielopierScie-
niowych weglowodoréw aromatycznych WWA, ktore

zostaly wdrozone i uzyskatly akredytacj¢ w Zaktadzie

strukturalnego woskow, jakie wykonywane sa przez
Zaktad Analiz Naftowych (TA).

Tablica 1. Badania jakosci woskow naftowych wykonywane w Laboratorium Produktow Bloku Olejowego (TO)
oraz Zakladzie Analiz Naftowych (TA)

Metoda badan

Wlasciwosei fizykochemiczne

Oznaczenia wykonywane w Laboratorium Produktow Bloku Olejowego

Metody akredytowane

ASTM D 938:2008
PN-82/C-04022
PN-V-04016:1999
ASTM D 156
ASTM D 721:2006
PN-80/C-04160
PN-82/C-04161
ASTM D 1321:2004

Temperatura krzepnigcia woskéw naftowych (metoda na kulce)

Barwa produktow naftowych metodg Saybolta

Zawarto$é oleju w parafinie, cerezynie i petrolatum

Penetracja parafin i cerezyn

Metody nieakredytowane

PN-88/C-04133
ASTM D 937:2007

PN-80/C-0434
ASTM D 1500:2007

ASTM D 87: 2007a

ASTM D 127:2008
1SO 6244:1982

PN-EN ISO 3104:2004
PN-EN ISO 3838:2005
test wedlug Laboratorium Sasol Wax GmbH
PN-81/C-04952

PN-C-04353
ASTM D 1833:1987

ASTM D 612:1988

Penetracja gaczu i petrolatum

Barwa produktéw naftowych metoda poréwnania z wzorcami barw

Temperatura topnienia woskow naftowych (krzywa chlodzenia)

Temperatura topnienia woskow naftowych i petrolatum — metoda kropli

Lepkosé¢ kinematyczna i lepko$é dynamiczna

Gestosé (metoda z piknometrem)

Barwa parafin — oznaczanie stabilnosci barwy metoda UV

Wspolezynnik zalamania $wiatla

Zapach woskow naftowych — metoda okreslania intensywnosci zapachu

Skladniki zweglajace sig¢ (proba z goracym kwasem siarkowym)

Oznaczenia wykonywane w Zakladzie Analiz

ASTM D 2503:1992
Metoda I'TN 8.95

PN-88/C-04049
ISO 6619:1988, ASTM D 664:2007

Srednia masa czasteczkowa (metoda izopiestyczna)

Liczba kwasowa 1 liczba zasadowa — metoda potencjometryczna

Liczba nadtlenkowa woskow naftowych

ASTM D 1832:2004

Sklad grupowy weglowodoréw — metoda chromatografii elucyjnej

PN-72/C-04025
ASTM D 2549:2002

Sklad strukturalny — metoda n-d-M

ASTM D 3238:1995

Sklad frakeyjny — metoda GC

ASTM D 5399:2004

Weglowodory n-parafinowe, zawartos¢ w parafinach 1 gaczach parafinowych
—metoda GC

ASTM D 5442:1993

Siarka, ilosci $ladowe, zawarto$¢ — metoda dyspersji rentgenowskiej
spektrometrii fluorescencyjnej

PN-ISO 8754:2007

+ Instrukeja Wykonaweza
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Analiz Naftowych. Sa to powszechnie stosowane me-
tody analityczne: DAB 10 [6] i FDA [17]. Metodyki
te oraz metody witasne ITN, umozliwiajace iloSciowe
oznaczanie zwiazkow kancerogennych, przedstawiono
w tablicy 2.

Dla woskow i kompozycji woskowych przeznaczo-
nych do konkretnych zastosowan w przemysle, w La-
boratorium Produktéw Bloku Olejowego wykonywane
sa znormalizowane badania aplikacyjne, w tym:

— badania mieszanek adhezyjnych, na oznaczenie
granicznej temperatury elastycznos$ci niskotempe-

artykuty

raturowej 1 wytrzymatosci termicznej wigzania,

— badania emulsji parafinowych: test wytrzymatosci
warstewki wosku na dzialanie wody, test na impre-
gnowalno$¢ oraz test na stabilno$¢ emulsji,

— badania modelowych woskéw dentystycznych,
w tym oznaczanie wspotczynnika plastycznos$ci
woskow wedtug PN-EN ISO 15854:2006,

— badania jakosciowe i uzytkowe $wiec wedtug
PN-C-98000:2005,

— oznaczanie indeksu sadzy dla swiec wedtug
PN-EN 15426:2008 (U).

Tablica 2. Badania czystosci glgboko rafinowanych parafin i mikrowoskow wykonywane w Zakladzie Analiz Naftowych

Oznaczenie

Metoda

Weglowodory aromatyczne, obecno$é w produktach naftowych gleboko rafinowanych

ASTM D 2008:1991

Weglowodory aromatyczne wielopierscieniowe i benzo-a-piren (BaP), zawartos¢
w produktach naftowyeh glgboko rafinowanych — metoda spektrometrii UV

Metoda ITN 48.94

metoda spektrofotometrii UV

Weglowodory aromatyczne wielopierscieniowe — zawartosé w produktach naftowych —

Metoda I'TN 76.2000

parafinowych i wazelin

Ocena kancerogennosci olejow parafinowych, parafin, mikrowoskow, gaczow

DAB 10 Farmakopea Europejska
01/2003:0240

Ocena kancerogennosci parafin, mikrowoskow i petrolatum

FDA, 21 CRF 172.886
oraz 21 CRF 172.880

Weglowodory n-parafinowe, zawarto$¢ w parafinach i gaczach parafinowych —metoda GC

ASTM D 5442:1993

Podsumowanie

Instytut jest jedyna w kraju jednostka badawcza pro-
wadzaca kompleksowe dziatania badawczo-rozwojowe
i ustugowe w zakresie technologii wytwarzania oraz
oceny jako$ciowej woskow naftowych i kompozycji
parafinowych. Dziatania te obejmuja obszar stosowa-
nych w technice swiatowej procesow odparafinowania
olejow, odolejania gaczow, rafinacji adsorpcyjnej i hy-
drorafinacji woskow naftowych, wytwarzania woskow
specjalnych i kompozycji woskowych, a takze badan
jakosciowych tych produktow.

Na przestrzeni ostatnich pigédziesigciu lat dzia-
talnosci, w zakresie wytwarzania woskéw naftowych
i kompozycji woskowych, w ITN wykonano znaczaca
ilo$¢ projektéw badawczych, w tym badan technolo-
gicznych, obliczen inzynieryjnych i optymalizacyj-
nych, projektow procesowych, rozeznan stanu techniki
$wiatowej oraz analiz rynkowych.

W oparciu o opracowana w Instytucie i opatentowa-
na technologi¢ odparafinowania rozpuszczalnikowego,
w MZRiP w 1996 roku uruchomiono instalacj¢ proce-
sowa o zdolnosci przerobowej 160 tys. ton/rok. W roku
2000, na bazie badan Instytutu, w Spotce RC Parafiny

wdrozono nowoczesny proces rozpuszczalnikowego
odolejania gaczow naftowych. Instytut uzyskat patent
na proces wytwarzania ta metoda niskozaolejonych
parafin. W 2006 roku w ITN dokonano zgloszenia
patentowego procesu produkcji parafin o niskiej zawar-
to$ci siarki, w oparciu o przeréb hydrorafinowanych
gaczow.

W dziedzinie kompozycji woskowych opracowano
technologi¢ wytwarzania i wdrozono do produkcji prze-
mystowej wiele specyfikow woskowych. Znaczna czg$¢
z opracowanego asortymentu kompozycji woskowych
uzyskata ochrong patentowa.

W Zaktadzie Analiz ITN wdrozono i akredytowano
uznawane na catym §wiecie metodyki oceny stopnia
kancerogenno$ci woskow naftowych, stosowanych
w kosmetyce, farmaceutyce i w kontakcie z produktami
Spozywczymi.

W Laboratorium Produktéw Bloku Olejowego
wykonywany jest praktycznie peten zestaw badan
jakosciowych woskéw naftowych i kompozycji wosko-
wych, jak rowniez produktow wytwarzanych z woskow,
w tym $wiec 1 zniczy. W najblizszych latach przewi-
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dywana jest rozbudowa Laboratorium o metody badan i wlasciwosci termodynamicznych woskéw naftowych

podstawowych, w tym badania struktury krystalicznej =~ metoda skaningowej analizy kalorymetryczne;j.
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INiG. Specjalizacja zawodowa — technologia wy-
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- ZAKLAD ANALIZ NAFTOWYCH

Kierownik: dr inZ. Beata Altkorn

31-429 Krakow, ul. tukasiewiczal tel.: +48 012 617 76 00

OFERUJEMY:

* usiugi; pobierania probek naftowych, LPG, bickomponentow i biopaliw, monitorowania jakosci paliw ciekbych
i biopaliw, monitorowania jakosci LPG, monitorowania stopnia zuzycia olejow silnikowych wpojazdach,

opracowanie nowych metod analiztycznych dla produktow naftowych i pokrewnych: Swiezych w ekshalacji

izuzytych,

= identyfikacjaioznaczenie toksycznych zwiazkdw emitowanych z silnikéw wysokopreznych (WWA, PM),

ustugi eksperckie i rzeczoznawcze w zakresie: orzecznictwa o jakosci paliw silnikowych, analityki produktow
naftowych, metod pobierania probek produktow naftowych, bickomponentow i biopaliw, nielegalnego procesu
przerobu znakowego oleju opatowego, problemow zwiazanych z eksploatacja produktow naftowych i produktow
pokrewnych,

badanie | doradztwo w zakresie nadawania kodow Scalonej Nomenklatury Celngj (PCN) oraz kodow PKWiU
surowcom i produktom naftowym,

* opracowanie Kart Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych dla substancji branzy naftowej i branz
pokrewnych,

= wytwarzanie testow do jakosciowego oznaczania obecnosci Solvent Yellow 124 w paliwie oraz certyfikowanych
materiatéw wzorcowych do oznaczania: siarki, olowiu, miedzi, niklu, cynku, wapnia estrow metylowych FAME
woleju napedowym.

INSTYTUT NAFTY | GAZU
ul. Lubicz 25 A, 31-503 Krakow
tel.: 448124210033 fax: +48124303885

www.inig.pl office@inig.pl
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